^ BUNDESREPUBLIK <§) q^fenlegungsschrift 
D EUTSCH LAND ^ D E 33 25 674 A 1 



© Int. CI. 3 : 

B 65 B 9/04 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



§Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



P 33 25 674.8 
15. 7.83 
24. 1.85 



< 

CO 

u> 

CM 

CO 
CO 

LU 

O 



@ Anmelder: 

Klinge Pharma GmbH, 8000 Munchen, DE 



@ Erfinder: 

Gschneidner, Max, 8043 Unterf6hring, DE 



< 

CD 
LO 
CM 
CO 
O 

LLi 

Q 



<g) Vorschububerwachung an einer Maschine zum Herstellen und Verschliefcen von Blisterpackungen 

Eine erste Folie (12) durchlauft nacheinander eine Tief- 
ziehvorriclitung (16), von dersie mit Vertiefungen (18) verse- 
hen wird, und eine Fullvorrichtung (22), von der die Vertie- 
fungen (18) gefullt warden. AnschlieBend durchlauft die er- 
ste Folie (12) zusammen mit einer auf sie aufgelegten zwei- 
ten Folie (28) eine Siegelvorrichtung (34) mit einer taktweise 
heb- und senkbaren Aufnahmeplatte (50) und einer uberdie- 
ser angeordneten StQt2platte (54). Die Aufnahmeplatte (50) 
weist Aussparungen (52) fur je eine der Vertiefungen (18) der 
ersten Folie (12) auf. Die Stutzplatte (54) 1st nach oben fe- 
dernd nachgiebig abgestutzt und wird von einer Me&vorrich- 
tung (56) abgetastet. Die beiden Folien (12, 28) werden zwi- 
schen Aufnahme- und Stutzplatte (50, 54) miteinander ver- 
schweiBt und durchlaufen anschtte&end eine irn Takt der 
Siegelvorrichtung (34) arbeitende Vorschubvorrichtung (36). 
Wenn infolge etnes fehlerhaften Vorschubes nicht samtli- 
che Vertiefungen (18) in die zugehorige Aussparung (52) der 
Aufnahmeplatte (50) gelangen und die Stutzplatte (54) infol- 
gedessen von der Aufnahmeplatte (50) weiter als normal 
nach oben verdrangt wird, gibt die MeBvorrichtung (56) ein 
Signal ab, das den fehlerhaften Vorschub anzeigt. 




BEST AVAILABLE COPY 



BUNDESDRUCKEREI 11.84 408 064/363 7/60 



PATENTANWALTE dr.-inc. f ranz wue-sthopp . 

WUESTHOFF - v.PECHMANN - BEHRENS - GOET2 

D1P1..-1NG. GERHARD PULS (1951-197 

EUROPEAN PATENT ATTORNEYS dipl.-chem.dr. e. preiherr von j 



1A-53 456 



DR.-INC. DIETER BEHRENS 
DIPL.-ING.; DIPL.-VIRTSCH.-INC. Rt 

33256"; 



D-8000 MONCHEN 90 
Klinge Pharma GmbH schweigerstrasse 2 

telefon: (089)^520 j 1 

TELEGRAM M: PROTECT PATE NT 

telex: 5 24070 

Paten t a nspruche 

1. J Vorschububerwachung an einer Maschine zum Herste! 

?d VerschlieBen von Blisterpackungen, bei der eihe e: 
Polie (12) mehrere Vorrichtungen nacheinander durchla- 
darunter mindestens 

- eine Tief ziehvorrichtung (16) zum Bilden von Vertie 
gen (18) in der ersten Polie (12) , 

- eine Fullvorrichtung (22) zum Fiillen der Vertiefung 
(18) , 

- eine Siege lvorrichtung (34) mit einer taktweise heb 
und senkbaren Auf nahmeplatte (50) , die Aussparungen 
(52) fiir je eine der Vertiefungen (18)" aufweist, un 
einer Sttitzplatte (54) zum Abstiitzen einer zweiten 
lie (28) , die mit der ersten Folie (12) rings urn de 
Vertiefungen (18) verschweiBt oder verklebt wird, 

- und eine Vorschubvorrichtung (36) , die beide Foliei 
(12, 28) im Takt der Hube der Aufnahmeplatte (50) 
schrittweise weiterbewegt , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB an der Siegelvorrichtung (34) eine MeBvorrichtum 
(56) angeordnet ist f die am Ende jedes Arbeit shubes < 
Aufnahmeplatte (50) die Hohenstellung wenigstens eim 
der beiden Platten (50, 54) der Siegelvorrichtung (3 
miBt und bei einer Abweichung (x) von einer Sollhohe 
Fehler signal abgibt. 
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2. Vorschububerwachung nach Anspruch 1 an einer Maschi 
ne, bei der die Stutzplatte (54) der Siege Ivor richtung 
(34) nach oben federnd nachgiebig abgestutzt ist, 
dadurch gekennzeichhet, 

daB die MeBvorrichtung (56) einen die Sttitzplatte (54) 
abtastenden MeB taster (58) aufweist. 
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Vorschubiiberwachung an einer Maschine zum 
Herstellen und VerschlieBen von Blisterpackungen 

Die Erf indung betrif ft eine Vorschububerwachung an einer 
Maschine zum Herstellen und VerschlieBen von Blisterpak- 
kungen, bei der eine erste Folie mehrere Vorrichtungen 
nacheinander durchlauft, darunter mindestens 
* eine Tief ziehvorrichtung zum Bilden von Vertiefungen in 
der ersten Folie, 

- eine Fullvorrichtung zum Fullen der Vertiefungen, 

- eine Siegelvorrichtung mit einer taktweise heb- und 
senkbaren Auf nahmeplatte , die Aussparungen fur je eine 
der Vertiefungen aufweist, und einer Stutzplatte zum Ab- 
stiitzen einer zweiten Folie, die mit der ersten Folie 
rings um deren Vertiefungen verschweifit oder verklebt 
wird, 

- und eine Vorschubvorrichtung, die beide Folien im Takt 
der Hiibe der Auf nahmeplatte schrittweise weiterbewegt. 

Die erste der beiden Folien, die auf solchen Maschinen 
verarbeitet wird, kann sich unter dem EinfluB der von der 
Vorschubvorrichtung auf'sie ausgeubten Zugkrafte auf dem 
Weg von der Tief ziehvorrichtung iiber die Fullvorrichtung 
zur Siegelvorrichtung mehr oder weniger stark recken. Im 
allgemeinen besteht diese Folie aus thermoplastischem 
Kunststoff, dessen Verhalten gegenuber Zugkraften von 
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vorneherein gewissen Schwankungen unterliegt urid zusatz- 
lich dadurch beeinfluBt wird , daB die Folie vor dem Tief- 
ziehen im allgemeinen vorgewarmt wird, indem sie zwischen 
zwei beheizten Platten hindurchgezogen wird, wobei 
Schwankungen der Vorwarmtemperatur ebenfalls nicht ganz 
ausgeschlossen werden konnen. Unterschiedliche Reckungeri 
der .ersten Folie haben zur Folge, daB der Teilungsabstand 
zwischen den mit der Tief ziehvorrichtung in dieser Folie 
hergestellten Vertiefungen Oder Gruppen von Vertiefungen 
schwanken kann. Dieser Abstand kann auch dadurch beein- 
fluBt werden , daB die erste Folie von der Vorschubvor- 
richtung nicht ganzlich schlupffrei mitgenommen wird. 

Aus solchen verschiedenen Einfliissen, die jeweils Schwan- 
kungen unterliegen, konnen Teilungsf ehler entstehen, die 
dazu fuliren, daB eine Vertiefung oder Gruppe von Vertie- 
fungen der ersten Folie in bezug auf- die zugehorige Aus- 
sparung oder Gruppe von Aussparungen der Aufhahmeplatte 
nicht hinreichend genau zentriert ist. Dadurch konnen 
sich Ubergangsbereiche der ersten Folie zwischen der un- 
verformten Flache und der betreffenden Vertiefung oder 
Gruppe von Vertiefungen an den Randern der zugehorigen 
Aussparung oder Gruppe von Aussparungen verkanten, so daB 
die beiden Folien nicht mehr einwandfrei miteinander ver- 
schweiBt oder verklebt werden konnen. Blisterpackungen, 
bei denen ein solcher Fehler entstanden ist, miissen aus- 
gesondert werden. Wenn nacheinander mehrere fehlerhafte. 
Blisterpackungen festgestellt werden, muB die Maschine 
nachreguliert und zu diesem Zweck moglicherweise stillge- 
setzt werden. 

Aus diesen Griinden ist es erf orderlich , den schrittweise 
stattf indenden Vorschub der ersten Folie im Bereich der 
Siegelvorrichtung zu iiberwachen. Zu diesem Zweck sind be-* 
kannte Maschinen der eingangs beschriebenen Gattung ubli- 
cherweise mit Lichtschranken ausgeriistet, die ihren ZwecJ< 
zwar im wesentlichen erfiillen, aber den Nachteil haben , 
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daB sie fiir unterschiedliche Blisterpackungen jeweils in 
recht umstandlicher und zeitraubender Weise umgerustet 
werden miissen. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, die 
Vorschubiiberwachung an einer Maschine der eingangs be- 
schriebenen Gattung derart zu gestalten, daB sie vora 
Format der Blisterpackungen sowie von Anordnung und GroBe 
der einzelnen Vertiefungen in der ersten Folie weitgehend 
unabhangig ist und deshalb bei unterschiedlichen Prodiik-. 
tionsprogrammen ohne wesentliche Snderungen verwendbar 
ist. 

Die Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, daB an 
der Siegelvorrichtung eine MeBvorrichtung angeordnet ist f 
die am Ende jedes Arbeitshubes der Aufnahmeplatte die 
Hohenstellung wenigstens einer der beiden Platten der 
Siegelvorrichtung miBt und bei einer Abweichung von einer 
Sollhohe ein Fehlersignal abgibt. 

Die bisher xibliche uninittelbare Vorschubiiberwachung durch 
fotoelektrische Abtastung der Vertiefungen der ersten Fo- 
lie im Bereich der Siegelvorrichtung wird also erfin- 
dungsgemaB aufgegeben zugunsten einer mittelbaren Vor- 
schubiiberwachung durch Mes sung der Stellung, die eine der 
beiden Platten der Siegelvorrichtung einnimmt, wenn ein 
Arbeitshub, also eine quer zur Vorschubrichtung stattfin- 
dende Bewegung, beendet ist. Ungenauigkeiten des Voirschu- 
bes oder der Teilung der ersten Folie werden als solche 
hingenommen, solange sie ohne schadliche Folgen fiir die 
Versiegelung der Blisterpackung bleiben, d.h. insbesonde- 
r e, solange es den in die erste Folie eingepragten Ver- 
tiefungen gelingt, vollstandig in die Aussparungen der 
Aufnahmeplatte der Siegelvorrichtung einzudringen , so daB 
die unverformten Bereiche der ersten Folie glatt auf der 
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Oberflache der Auf nahmeplatte aufliegen. Die Gr68e der 
Vorschub- und Teilungsungenauigkeiten der ersten Folie, 
bei denen dies noch gelingen kann, ist von Fall zu Fall 
unterschiedlich,. weshalb es sinnvoll ist, daB erfindungs- 
gemaB ein Fehler signal nur dann abgegeben wird, wenn die 
von der MeBvorrichtung uberwachte Platte der Siegelvor- 
richtung am Ende eines Arbeitshubes eine Hohenstellung 
einnimmt, die auBerhalb eines Toleranzbereichs liegt und 
dadurch mit Sicherheit erkennen laBt, daB eine fehlerhaf- 
te Blisterpackung entstanden ist* 

Wenn die Stutzplatte der Siegelvorrichtung nach oben fe- 
dernd nachgiebig abgestiitzt ist r wird vorzugsweise die 
Hohenstellung dieser Stutzplatte iiberwacht; bei einer be- 
vorzugten Ausf iihrungsf orxn der Erf indung weist deshalb die 
MeBvorrichtung einen die Stutzplatte abtastenden MeBta- 
ster auf. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erf indung wird im folgenden 
anhand schematischer Zeichnungen mit weiteren Einzelhei- 
ten beschrieben. Es zeigt: 

Fig.l eine perspektivische Ansicht einer Maschine zum 

Herstellen und VerschlieBen von Blisterpackun- 
gen und 

Fig. 2 ein Schaltschema der erf indungsgemaBen Vor- 

schubiiberwachung . 

Zu der in Fig.l dargestellten Maschine gehort eine erste 
Haspel 10 , von der eine erste Folie 12 aus thermoplasti- 
schem Kunststoff schrittweise ablauft. Die erste Folie 12 
durchlauft eine Vorwarmvorrichtung 14 und anschlieBend 
eine Tief ziehvorrichtung 16 , in der sie Gruppen von Ver- 
tiefungen 18 erhalt. Die Vertiefungen 18 sind zunachst 
nach pben gerichtet, also nach unten hin offen r weshalb 
die erste Folie 12 anschlieBend uber eine Umlenkvorrich- 
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tung 20 lauft und dadurch um 180° gewendet wird, ehe sie 
eine Fiillvorrichtung 22 durchlauft. In der Fiillvorrich- 
tung 22 werden die Vertiefungen 18 gefiillt, beispielswei- 
se mit je einer Hartgelatinekapsel, die ihrerseits mit 
einem Arzneimittel gefiillt ist. Hinter der Fiillvorrich- 
tung 22 ist eine Fiillkontrollvorrichtung 24 angeordnet, 
mit der gepruft wird, ob samtliche Vertiefungen 18 ge- 
fiillt sind . 

Von einer zweiten Haspel 26 lauft eine zweite Folie 28 
ab, die beispielsweise eine Aluminiumfolie sein kann. Die 
zweite Folie 28 durchlauft eine Druckvorrichtung 30 und 
wird dann von einer Umlenkrolle 32 derart umgelenkt, daB 
sie unmittelbar iiber der ersten Folie 12 eine Siegelvor- 
richtung 34 durchlauft. In der Siegelvorrichtung 34 wer- 
den die beiden Folien 12 und 28 durch Einwirkung von 
Druck und Warme in den Bereichen rings um die Vertiefun- 
gen 18 fest und dicht miteinander verklebt oder ver- 
schweiBt. Hintef der Siegelvorrichtung 34 ist eine Vor- 
schubvorrichtung 36 angeordnet, die ein ortsfestes Bak- 
kenpaar und ein in Langsrichtung der beiden Folien 12 und 
28 tiin- und herbewegliches Backenpaar aufweist und derart 
gesteuert ist, daB das langsbewegliche Backenpaar jeweils 
bei seinen Vorwartsbewegungeri geschlossen und das orts- 
feste Backenpaar gleichzeitig geoffnet ist, wohingegen~V 
das langsbewegliche Backenpaar bei seinen Riickbewegungen 
offen und das ortsfeste Backenpaar geschlossen ist. 

Hinter der Vorschubvorrichtung 36 ist eine Stanzvorrich- 
tung 38 angeordnet, welche die entstandenen Blisterpak- 
kungen 40 ausstanzt und diese, falls sie in Ordnung sind, 
auf eine Rutsche 42 fallenlaBt, von wo sie in einen Be- 
halter oder auf einen nachgeschalteten Forderer gelangen. 
Schadhafte Blisterpackungen 40 werden von einer AusstoB- 
vorrichtung 44 (Fig. 2) nach einer Seite ausgestoBen, so 
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daB sie nicht auf die Rutsche 42 gelangen konnen . Nach 
dero Ausstanzen der Blisterpackungen 40 bleibt von den 
beiden Folien 12 und 28 ein Stanzgitter 46 ubrig, das auf 
eine dritte Haspel 4 8 aufgewickelt wird. 

Zll r Siegelvorrichtung 34 gehort eine Aufnahmeplatte 50, 
die im Takt der Bewegungen der beiden Folien 12 und 28 
auf- und abbewegbar ist, wobei die Aufwartsbewegungen je- 
weils im Stillstand der beiden Folien 12 und 28 stattfin- 
den. Die Aufnahmeplatte 50 hat eine Gruppe von Aussparun- 
gen 52, die in ihrer Gr6Be„ Anordnung und Anzahl derart 
an die Gestaltung der Tief ziehvorrichtung 16 angepaBt 
sind, daB jede der von dieser in der ersten Folie 12 er- 
zeugten Vertiefungen 18 in eine der Aussparungen 52 paBt. 
Zur Siegelvorrichtung 34 gehSrt ferner eine oberhalb der 
Aufnahmeplatte 50 angeordnete ebene Stutzplatte 54, die 
beheizbar und nach oben federnd abgestutzt ist. Ober der 
Stutzplatte 54 ist eine MeBvorrichtung 56 angeordnet, die 
mit einem digitalen MeBtaster 58 die Stutzplatte 56 abta- 
stet. - 

In Fig. 2 ist die Siegelvorrichtung 34 in verschiedenen 
Stellungen abgebildet; der linke Teil zeigt die Stellung 
der Aufnahmeplatte 50 und der Stutzplatte 54 nach einem 
normalen Aufwartshub, bei dem die Vertiefungen 18 der 
ersten Folie 12 zentrisch in je eine der Aussparungen 52 
"der Aufnahmeplatte 50 gelangt sind und die ebenen Berei- 
che der ersten Folie 12 mit der zweiten Folie 28 ordnungs 
gemaB verschweiBt werden. Im rechten Teil der Siegelvor- 
richtung 34 ist dagegen ein Zustand abgebildet, der sich 
dann einstellt, wenn infolge eines fehlerhaften Vorschu- 
bes samtliche Oder einige Vertiefungen 18 der in Entste- 
hung begriffenen Blisterpackung 40 in bezug auf die Aus- 
sparungen 52 nicht richtig zentriert sind und infolgedes- 
sen in der ersten Folie 12 zwischen den Vertiefungen 18 
eine Falte 60 entstanden ist, die eine dichte Verschwei- 
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Bung der beiden Folien 12 und 28 unmoglich macht oder aus 
anderen Grianden nicht hingenommen werden kann, beispiels- 
weise weil damit gerechnet werden muB, daB die benachbar- 
ten Vertiefungen 18 beschadigt worden sind. 

Wenn, wie in Fig. 2 gezeigt, die Auf nahmeplatte 50 ihre 
obere Endstellung einnimmt, muB bei einwandf reier Ar- 
beitsweise der Maschine die Stiitzplatte 54 ihre im linken 
Teil der Abbildung der Siegelvorrichtung 34 gezeigte 
Stellung einnehmen. Wegen der Falte 60 wird die Stiitz- 
platte 54 jedoch um den Betrag x nach aben verdrangt. 
Dieser Betrag x wird von dem digitalen MeBtaster 58 fest- 
gestellt und von der MeBvorrichtung 56 in eine Signalfol- 
ge verwandelt, die einer Auswertschaltung 62 zugefiihrt 
wird. 

Die Auswertschaltung 62 enthalt einen Eingangsver starker 
64 und dahinter zwei einander parallel geschaltete Ver- 
gleicher 66 und 68. Dem Vergleicher 66 ist ein Speicher 
70 fiir eine untere Toleranzgrenze zugeordnet, dem Ver- _ 
gleicher 68 dagegen ein Speicher 72 fur eine obere Tole- 
ranzgrenze. Beide Toleranzgrenzen sind auf je einen wvin- 
schenswerten Betrag einstellbar und jedem der beiden 
Speicher 70 und 72 ist eine Digitalanzeige zugeordnet, an 
der die Einstellung ablesbar ist. Hinter den beiden Ver- 
gleichern 66 und 68 ist eine Digitalanzeige 74 angeord- 
net an der die f estgestellten Toleranziiberschreitungen 
ablesbar sind. SchlieBlich weist die Auswertschaltung 62. 
einen Ausgangsveirstarker 76 auf , an den ein Programmspei- 
cher 78 angeschlossen ist. 

In dem Programmspeicher 78 kann beispielsweise ein Pro- 
gramm gespeichert sein, das Folgerungen aus den f estge- 
stellten Toleranzuberschreitungen zieht, beispielsweise 
den Hub der Vorschubvorrichtung 36 verandert. In jedem 
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Fall wird die AusstoBvorrichtung 44 derart gesteuert, daB 
solche Blisterpackungen 40 ausgeschieden werden, die im 
Hinblick auf bestimmte Toleranziiberschreitungen als un- 
brauchbar gelten. 
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